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本手册规定了包装物拆除作业（以下简称拆包）过程中应遵循的
安全技术要求，并给出了推荐做法。这些做法源自长期以来宝钢股份
包装作业方面的经验，可以最大限度地降低包装物拆除作业中存在的
安全风险，建议宝钢的用户按照本手册的相关要求实施相应的作业。

本手册适用于冷轧产品包装（钢板及钢卷）及热轧钢卷（高强钢）
的包装物拆除。

适用范围1.
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2.1.	 包装材料

包装材料是指用于制造包装容器、包装装潢、包装印刷、包装运
输等满足产品包装要求所使用的材料。

2.2.	 拆包操作

按照一定的技术方法，对保护产品用的容器、材料及辅助物等包
装材料进行拆除的作业过程。

术语和定义2.

不同的手工钢捆带剪刀
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用户应该认识到：拆除产品包装的操作具有潜在的危险。必须采
取适当措施，以确保操作人员的人身安全。

在搬运或拆包作业时，不论是过失或故意，捆带的破裂可能会严
重伤害操作人员。这种危险会随着材料厚度的增加和材料力学性能的
提高而增加。

拆包作业是由客户负责进行操作的，因此，遵守现行的最佳规则
和规范，并加以正确实施，以确保操作人员的人身安全、客户的财产
安全，完全是客户自身的责任规则和规范包括现行的标准、技术通告、
职业规范和最佳做法以及由供方提供的推荐做法等。

无论现在或是将来，当客户违反了现行的标准、技术通告、职业
规范，最佳做法和 / 或本文件规定的推荐做法，或违反由供方提供文
件所规定的做法时，由此导致产品在使用、搬运、拆包、运输和 / 或
储存的过程中产生的任何人身伤害或产品缺陷，宝钢都不提供任何担
保，也不承担任何责任。

任何情况下，宝钢提供的所有文件 / 推荐做法和技术建议，不论
是口头、书面或网络在线提供的，均出于善意。这并不意味着由此可
以豁免客户对拆包作业安全所应承担的全部责任。客户必须采取适当
的措施，以防止拆包作业中可能产生的人身伤害和财产损失。 

从事拆包和 / 或拆除捆带作业的操作人员，必须穿戴个人防护用
品。个人防护用品应适合这些作业的要求，尤其是安全帽、手套、护
目镜、安全鞋、工作服等，以确保其在作业时可以不受到伤害，特别
是机械性的伤害，例如在剪断捆带时，可能会由于捆带的回弹造成人
身伤害。

两人配合进行拆包作业时，要注意人员之间的配合，防止因两人
配合不当而造成伤害。

拆包和 / 或清除捆带的作业时，必须使用合适的工具。特别是，
应该使用专为这种作业设计的剪刀，这种剪刀应保证剪刃扁平，以方
便剪刀在捆带和钢卷之间的定位。

在使用美工刀等刃具拆除防锈纸（膜）、塑料袋等包装附件时，
应避免身体的割伤，同时也应该避免割伤钢铁产品表面。

安全总则3.
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4.1.	 钢板产品

4.1.1.  板包装（包含冷轧、镀锌等产品）

1 	 剪切捆带 2 	 拆卸盒帽

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

拆卸盒帽应佩戴劳防用品，两人

配合作业，轻拿轻放，以免被盒

帽划伤。

3 	 拆除防锈薄膜 4 	 拆除纸护角及平板纸

	 从胶带封闭处拆除，保持防锈薄

膜的完整性，以便再利用。

	 拆除纸制品时，从胶带封闭处拆

除，保持纸护角和平板纸的完整

性，以便再利用。

钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求4.
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5 	 拆除防锈纸

拆除防锈纸时，注意钢板端面以

免被划伤。

	 从胶带封闭处拆除，保持防锈纸

的完整性，以便再利用。

钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

4.1.2.  板包装（镀锡板）

1 	 剪切外包捆带 2 	 拆卸外包盒帽与侧护板

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

拆卸盒帽必须佩戴劳防用品，两

人配合作业，轻拿轻放，以免被

盒帽划伤。

3 	 剪切内包捆带 4 	 拆卸钢护角

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

先用橡皮筋或其他合适的工具对

其进行固定，再剪去周向捆带，

防止钢护角弹开伤人。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

5 	 拆除上部平板纸 6 	 拆除防锈纸

	 从胶带封闭处拆除，保持平板纸

的完整性，以便再利用。

注意钢板端面，以免被划伤。

	 从胶带封闭处拆除，保持防锈纸

的完整性，以便再利用。
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

4.2.	 钢卷产品

4.2.1.	  卧式卷

1 	 剪切径向捆带 2 	 剪切钢卷两端周向捆带

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

预留钢卷中部一根捆带待剪切。

剪切钢卷两端周向捆带时，人员

站立在捆带弹出方向的侧面或做

好防护措施，防止捆带弹开及铁

护角滑落伤人，剪切后废弃捆带

按要求投放至废钢斗。

3 	 拆卸铁外护角、铁内护角、圆
护平板纸、铁圆护板

4 	 拆卸铁内包板

拆卸以上包装材料时，应佩戴好

劳防用品，防止被包装材料划伤。

抽出铁内包板时，按住包板的搭

接处，防止铁内包板弹开伤人。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

5 	 剪切钢卷中部周向捆带 6 	 拆卸铁外包板

中部周向捆带用于固定外周包板，

所以在剪切此捆带时，人员应站

立在捆带弹开方向的侧面或做好

防护措施，防止捆带弹开和外周

包板滑落伤人。剪切后废弃捆带

按要求投放至废钢斗。

搬运铁外包板时，必须佩戴劳防

用品，防止被铁外包板划伤。

7 	 拆卸平板纸、纸护角 8 	 拆除防锈薄膜

	 从胶带封闭处拆除，保持平板纸

和纸护角的完整性，以便再利用。

	 拆除薄膜时，从胶带封闭处拆除，

保持防锈薄膜的完整性，以便再

利用。
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

9 	 拆除外周防锈纸

	 从胶带封闭处拆除，保持防锈纸

的完整性，以便再利用。

10 	 拆除内芯防锈纸

	 保持内芯防锈纸的完整性，以便

再利用。

11 	 拆包完毕

废弃包装材料应按要求分类投放，

确保现场的整洁。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

4.2.2.	  立式卷

1 	 剪切十字捆带及周向捆带

剪切十字捆带 剪切周向捆带

人员站立在捆带弹出方向的侧面或做好防护措施，防止捆带弹开伤人，剪切后废

弃捆带按要求投放至废钢斗。

2 	 拆卸铁外护角、拆卸圆盒帽

拆卸铁外护角 拆卸圆盒帽

拆卸时佩戴好劳防用品，防止被资材划伤。
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

3 	 拆卸无孔平板纸 4 	 剪切剩余周向捆带

	 从胶带封闭处拆除，保持平板纸

的完整性，以便再利用。

人员应站立在捆带弹出方向的侧

面或做好防护措施，防止捆带及

铁外包板弹开伤人，剪切后废弃

捆带按要求投放至废钢斗。

5 	 拆卸铁外包板 6 	 立式卷外包拆除

搬运铁外包板时，必须佩戴劳防

用品，防止被钢板划伤。

废弃资材按要求分类投放，确保

现场的整洁。继续拆除塑料薄膜

及纸护角时，建议从胶带封闭处

拆除，保持包装材料的完整性，

以便再利用。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

4.3.	 特殊大卷

1 	 剪切径向捆带

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

2 	 剪切钢卷两端周向捆带

预留钢卷中部一根捆带待剪切，剪切钢卷两端周向捆带时，人员应站立在捆带弹

出方向的侧面或做好防护措施，防止捆带弹开伤人及铁护角滑落，剪切后废弃捆

带按要求投放至废钢斗。

3 	 拆卸铁外护角、铁内护角、圆护平板纸、铁圆护板

拆卸时佩戴好劳防用品，防止被

包装材料划伤。
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

4 	 拆卸铁内包板 5 	 剪切钢卷中部周向捆带

抽出铁内包板时，按住包板的搭

接处，防止铁内包板弹开伤人。

中部周向捆带用于固定外周包板，

所以在剪切此捆带时，人员应站

立在捆带弹开方向的侧面，或做

好防护措施，防止捆带弹开和外

周包板滑落。剪切后，废弃捆带

按要求投放至废钢斗。

6 	 拆卸铁外包板 7 	 拆卸平板纸、纸护角

搬运铁外包板时，必须佩带劳防

用品，防止钢板划伤。

建议：从胶带封闭处拆除，保持

平板纸、纸护角的完整性，以便

再利用。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

8 	 拆除防锈薄膜和防锈纸 9 	 拆除内芯防锈纸

	 从胶带封闭处拆除，保持包装材

料的完整性，以便再利用。

	 保持内芯防锈纸的完整性，以便

再利用。

10 	 拆包完毕

废弃包装材料应按要求分类投放，

确保现场的整洁。
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宝钢钢铁产品（板材）包装作业安全技术指南

4.4.	 热轧卷（高强钢）

1 	 剪切周向捆带 2 	 拆卸 U 型夹具

人员站立在捆带弹出方向的侧面

或做好防护措施，防止捆带弹开

伤人，剪切后废弃捆带按要求投

放至废钢斗。

两人配合作业，站立在钢卷侧面。

拆除 U 型夹具时防止带尾弹开伤

人。

3 	 拆包完毕

废弃包装材料按要求分类投放，

确保现场的整洁。
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钢铁产品（板材）拆包作业安全技术要求

4.5.	 钢卷最后一根捆带的拆除

1 	 在未确认钢卷带尾处于绝对安全位置的前提下，不允许清除最
后一根捆带；

2 	 为防止钢卷带尾的弹性回弹，应将位于钢卷小车、上料工位或
拆包机上钢卷的带尾尽可能地置于最低位（见下图）。如果不
是这样，应将钢卷重新置于开卷装置上（如卷筒或上料系统的
定位辊工位），进行必要的旋转和重新定位，使之适合于拆除
捆带；

3 	 产品的弹性极限越高，带尾的回弹越严重；随着金属厚度的增
加和 / 或当钢卷的外径减小，产品回弹的风险也会增大；

4 	 压辊的结构设计和传动装置，应充分考虑钢卷的回弹程度；
5 	 如果去除捆带的作业是在机组的开卷机上进行，应通过钢卷上

料小车或压辊保持带尾的位置，并按照机组的操作指令作业；
6 	 建议用专用工具剪切裸卷最后一根捆带，剪切捆带时人员站立

在捆带弹出方向的侧面或做好防护措施，防止捆带弹开伤人，
剪切后废弃捆带按要求投放至废钢斗。

钢卷小车

钢卷带尾

钢卷小车

钢卷带尾
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拆包后的钢卷，其搬运是十分危险，应予以禁止。

对于钢卷使用后剩余的尾卷，如必须进行相应的搬运作业，则应
将尾卷用捆带捆扎牢固后，方可搬运。

尺寸规格较小的钢卷（如分条卷或尾卷），通常会有散卷倾向，
因此对于这类钢卷的捆扎，应做到：

在开卷机或卷取机上，将钢卷的尾部用压辊压住后，在卷筒上对
其进行捆扎作业；或将钢卷尾部置于楔形架内，带尾压紧后，可在上
料工位或卸料工位上，进行捆扎作业。

尾卷和分条钢卷的搬运安全技术要求5.
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