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本手册规定了冷轧产品物流环节（载具、吊装、受载、卸载、运
输及储存）应该遵循的安全技术要求，并给出了推荐的最佳做法。这
些做法源自长期以来宝钢股份在物流工作方面的经验，可以最大限度
地降低物流环节存在的安全风险，建议宝钢的用户按照本手册的相关
要求实施相应的作业。

本手册适用于宝钢冷轧产品的吊装、受载及储存等物流环节的作
业。

适用范围1.
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用户应该认识到：产品物流作业的操作具有潜在的危险。必须采
取适当措施，以确保操作人员的人身安全。

在吊运、装载、卸货、运输和储存作业时，不论是过失或故意，
对产品的操作或放置不当，可能会严重伤害操作人员。这种危险会随
着产品尺寸和重量的增加而增加。

物流作业是由承运商和客户负责进行操作的，因此，遵守现行的
最佳规则和规范，并加以正确实施，以确保操作人员的人身安全、承
运商和客户的财产安全，完全是承运商和客户自身的责任，承运商和
客户应遵循相应的作业规则和规范（包括现行的标准、技术通告、职
业规范和最佳做法以及由供方提供的推荐做法等）。

无论现在或是将来，当承运商或客户违反了现行的标准、技术通
告、职业规范，最佳做法和 / 或本文件规定的推荐做法，或违反由供
方提供文件所规定的做法时，由此导致产品在使用、搬运、拆包、运
输和 / 或储存的过程中产生的任何人身伤害或产品缺陷，宝钢都不提
供任何担保，也不承担任何责任。

任何情况下，宝钢提供的所有文件 / 推荐做法和技术建议，不论
是口头、书面或通过互联网在线提供的，均出于善意。这并不意味着
由此可以豁免承运商和客户对物流作业安全所应承担的全部责任。承
运商和客户必须采取适当的措施，以防止物流作业中可能产生的人身
伤害和财产损失。

从事物流作业的相关人员，应穿戴必要的个人防护用品。个人防
护用品应适合这些作业的要求，尤其是安全帽、手套、护目镜、安全鞋、
工作服等，以确保其在作业时可以不受到伤害，特别是受到机械性的
伤害。

为保证作业人员的人身安全，以及承运商和最终用户的财产安
全，宝钢冷轧产品在物流作业过程中，应特别注意以下事项：防碰
撞、防摔落、防滚动、防水（锈蚀）、防重压、防变形、防硌伤；
在吊装作业过程中，产品接近或离开接触面时动作要轻、要缓。

安全总则2.
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载具的安全技术要求3.
3.1.	 汽车

1 	车龄应在 5年以下（超长特种车除外）；
2 	车底板应保持平整；
3 	凹型支架整齐，加橡皮垫，单个坡面宽度应不小于 200mm；
4 	应配备有效的雨布和紧固设备。

最好做到：全封闭棚车。

规范凹型车板 不规范支架车

全封闭棚车
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3.2.	 火车

1 	装载货物的车皮，应符合铁路部门行车要求；
2 	车皮底板应保持整洁，无杂物。

整洁规范车皮 不规范车皮：底部有石子等杂物

3.3.	 轮船

1 	船龄应控制在 10 年以下（11 年及以上需再确认）；
2 	舱底应平整，无凹陷起伏，无污水、无杂物；
3 	排水系统应工作正常；
4 	舱盖应密封、无漏水；
5 	海陆侧暗舱应不大于 1m，前后暗舱不大于 3m；
6 	无肋骨或与钢成品接触部分应有挡板保护。

最好做到：船型为 BOX型船舱。

不规范：舱底凹凸不平，有积水和杂物 

规范船型 不规范：舱盖严重锈蚀，密封性差

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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吊装作业的安全技术要求4.
4.1.	 卧式冷卷的吊装

1 	应使用尼龙带或带有保护材料的专用吊具吊装；
2 	每次吊装时，钢卷应不超过 2件；
3 	也可使用带有保护（软质）材料的铲车进行吊装。

最好做到：采用带有护套的专用夹具。

规范照片 不规范照片：用钢丝绳直接吊装

专用夹具
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4.2.	 立式冷卷的吊装

1 	应使用尼龙带或带有保护材料的专用吊具吊装，也可用吸盘吊装；
2 	每次吊装时，钢卷不超过 1件；
3 	也可用铲车进行装卸。

最好做到：采用磁盘吊。

规范照片 不规范照片：用钢丝绳直接吊装 

磁盘吊

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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4.3.	 冷轧板的吊装

1 	应使用链条、尼龙带或专用夹具吊装；
2 	也可使用钢丝绳吊装，但钢丝绳与冷轧板包装盒上半部分的接触点处，须
用硬质材料阻隔；

3 	一次吊装应不超过 2件（专用夹具除外）

最好做到：采用专用夹具。

规范照片 不规范照片： 	
一次吊装超 2层，用钢丝绳直接吊装

专用夹具

吊装作业的安全技术要求
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5.1.	 汽车受载

5.1.1.  总则

1 	不超过汽车的额定载荷；
2 	均衡装载；
3 	根据用户要求确定是否要苫盖雨布。

5.1.2.  卧式冷卷

1 	钢卷应装在凹型支架内（小尾卷除外）；
2 	钢卷宽度小于 700mm时，须用软性紧固器加固；
3 	单层装载。

 受载规范照片 受载不规范照片：钢卷直接与平板车底接触

汽车受载5.
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5.1.3.  立式冷卷

1 	顺着车板长度方向，均衡装载；
2 	单层装载。

 受载规范照片 受载不规范照片：立式卷木架下有杂物

5.1.4.  冷轧板

1 	应顺着车板长度方向均衡装载；
2 	可多层叠放，但叠层总高度应不大于 1m；
3 	应保证车板的前后 2叠，使用软性紧固器加固。

受载规范照片  受载不规范照片：叠高超 1m

汽 车 受 载
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5.2.	 火车受载

5.2.1.  总则

1 	应按照铁路部门装车及加固方案均衡受载、加固；
2 	禁止雨天室外受（卸）载作业；
3 	受载完毕后，应根据用户要求确定是否苫盖车皮雨布。

5.2.2.  卧式冷卷

装车基本要求：

1 	应根据冷卷重量，选择在车厢下部铺设匹配的凹型草支垫；
2 	应使用尼龙带吊装；
3 	钢卷应横向卧装，紧靠车端向中部顺序装载，并均铺车厢；
4 	严禁叠装；
5 	加固时，钢丝绳（镀锌铁丝）与钢卷接触处，应使用防护衬垫，并用铁丝固定。

 受载规范的照片

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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5.2.3.  立式冷卷

装车基本要求：

1 	应使用尼龙带吊装；
2 	应使用橡皮块、镀锌铁丝、扒钉等材料加固；
3 	车皮内二端重量应尽量相等，单端重量不应超过 30 吨，中间集重不应超过
13 吨；

4 	严禁叠装。

受载规范的照片

5.2.4.  冷轧板

装车基本要求：

1 	应使用尼龙带或铁链吊装；
2 	应使用钢丝绳（镀锌铁丝）、条形压块草垫加固；
3 	应从车辆两端向中间顺序装载；
4 	应尽量做到平铺、不宜叠装。
5 	如叠装，相应叠装高度应不大于冷轧板包宽度的 80％。

受载规范的照片 

汽 车 受 载
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5.3.	 轮船受载

5.3.1.  总则

1 	同船不同船舱应同时受载；
2 	同一船舱应先两端、后中间受载；
3 	均衡装载；
4 	不得超载；
5 	应保持船体平衡；
6 	禁止雨天受载。

5.3.2.	 卧式冷卷

装船基本要求：

1 	钢卷可2层堆高装载；对取向电工钢钢卷、彩涂钢卷以及厚度小于等于0.5mm
的其他钢卷，应一层堆高或装在上层（上下层钢卷之间应使用橡皮或平草

垫阻隔）；

2 	舱底应采用木板条（宽 100mm厚 20mm以上）或橡皮（宽 100mm厚 10mm
以上）等材料进行衬垫、借平；

3 	当汽车外板（厚度大于 0.5mm）装在下层时，应使用橡皮垫（宽 100mm厚
10mm以上）或平草垫进行衬垫、借平，若装在上层，则上下层钢卷之间应

使用橡皮或平草垫阻隔；

4 	原则上，大、重的钢卷宜放置在下层，小、轻的钢卷宜放置在上层；
5 	下层钢卷应贴紧两边舱壁；
6 	当钢卷外径与宽度比不小于 1.35 时，钢卷应尽量放置在船舱中部，即在头
舱的1/4后部、艉舱的1/4前部，以避免由于船舶纵向摇摆而导致的钢卷倾覆；

7 	当钢卷直径与宽度比不小于 1.5 时，钢卷不得装载于上层；
8 	钢卷作业时，应按照“着地”标志的指向落地，并避免锁扣受压；
9 	相临钢卷排的间距应不小于 100mm；
10 	 舱口围内的钢卷，应视舱容放置，并尽量采用铲车装载；
11 	当海运航线钢卷单重小于 16t 时，应使用钢捆带（抗拉强度不小于
800MPa）或尼龙带绑扎；钢卷单重不小于 16t 时，应使用无油钢丝绳 (抗拉

强度不小于 1670MPa) 或用二道钢捆带绑扎。使用钢丝绳捆扎时，无内护圈

的钢卷，应在转角处使用软性材料（如橡皮等）垫衬保护；

12 	江河航线可不捆扎；
13 	单层装载时，钢卷之间空隙处钢卷外侧用三角木撑住。

最好做到：单层装载，并按上述要求捆扎加固。

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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 受载规范的照片 受载不规范的照片：下卷歪斜，上卷摔落

5.3.3.  立式卷

装船基本要求：

1 	立式冷卷叠高应不超过 2层；
2 	应遵循“胖不压瘦”原则；
3 	下层海陆侧钢卷托架应紧靠船帮；
4 	中间空隙应使用井支架或木料支撑稳固；
5 	舱壁与立式卷之间应用木支架或木托架进行固定，立式卷木托架之间应逐
个用木条固定并钉牢；

6 	每层每 2排钢卷应使用钢捆带绑扎；
7 	钢卷之间应使用钢捆带（抗拉强度不小于 800MPa）绑扎，横向宜采用两两
连接，纵向宜采用四四连接（当 2层钢卷装载时，下层钢卷可不绑）。

最好做到：单层装载，再按上述要求绑扎加固。

受载规范的照片

汽 车 受 载
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5.3.4.	冷轧板

装船基本要求：

1 	冷轧板装载载荷应考虑满足舱底的承受能力，叠高应不超过 4层，或高度
不大于 1.5m；

2 	板包规格大、钢板厚度较厚的冷板装宜放置在下层，板包规格小、钢板厚
度较薄的冷板应放置在上层；

3 	装船时，冷轧板包的上部不可装载其他货物，如不可避免，应采取相应的
防护措施，以确保冷轧板包无压伤，包装木制品不变形、不损坏；

4 	舱内装载时，桩脚应相互对齐，可采用纵向和横向结合的方式装载；
5 	板包与板包、板包与其它货物之间的距离应不小于 100mm；
6 	装载时应堆放整齐；
7 	托架横梁应与船舱长度方向保持垂直；
8 	品字装载时，冷板左右两边之间的高低可用垫木调整；
9 	板包靠舱壁空隙处，应采用木制支撑架加以支撑；
10 	板包绑扎应使用钢捆带（抗拉强度不小于 800MPa）或无油钢丝绳（抗拉强
度不小于 1670MPa）进行上下整体绑扎；使用钢丝绳时，应在转角处用橡

皮垫衬保护。

最好做到：2层装载，其他要求参照上述执行。

 受载规范的照片

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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6.1.	 总则

1 	吊索具的选用，可参照上述装卸部分的要求；
2 	卸载的顺序应遵循：先卸中间部分货物，再卸前后轴，最后两边交叉，保
持船体平衡；

3 	暗舱内货物尽可能使用铲车作业，避免拖关作业；
4 	禁止雨天卸载。

6.2.	 卧式冷卷

卸船基本要求

1 	使用尼龙吊带或有保护材料
的专用夹具吊装卸船；

2 	单钩每吊最多 2件；
3 	防止钢卷在舱内滚动。

最好做到：使用上述吊具，每次
吊装 1件，暗舱内产品使用带有
保护装置的炮筒铲车作业。

6.3.	 立式冷卷

卸船基本要求：

1 	使用尼龙吊带或有保护材料
的专用夹具吊装卸船；

2 	每次吊装 1件。

6.4.	 冷轧板

卸船基本要求：

1 	使用尼龙吊带、铁链或专用
夹具吊装卸船；

2 	单钩每吊最多 2件（专用夹
具除外）。

轮船卸载的安全技术要求6.

卸船规范的照片

卸船规范的照片

     卸船不规范的照片：拖关作业
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运输的安全技术要求7.
7.1.	 汽车

1 	行驶车速应控制在 60km/h 以内；
2 	遇十字路口，转弯速度应控制在 5km/h 以内；
3 	应尽量避免急刹车，减少途中颠簸；
4 	雨天应严实盖好雨布；
5 	长途运输时应严实盖好雨布。

7.2.	 火车

装载立式冷卷的车皮，在其运单备注栏内，应注明“禁止溜放”字样。

7.3.	 轮船

注意海洋气象预报，若遇大风浪（8级及以上），应停航或避风；如无法避免，

须顶风慢行（航速控制在 3节 / 小时以下），以确保舱内货物的安全与质量。
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储存的安全技术要求8.
8.1.	 卧式冷卷

储存基本要求

1 	室内仓库储存，屋顶不漏雨，墙体不渗水，水泥地坪平整、整洁；
2 	地面与钢卷、上下层钢卷之间应使用橡皮垫进行阻隔，钢卷排的两端使用
有效挡物，钢卷之间部分用三角木固定，防止钢卷滚动；

3 	钢卷产品的厚度小于等于 0.5mm 时，应单层堆放，厚度大于 0.5mm 时可 2
层堆放，但必须遵循“重不压轻”的要求，最多堆放 2层；

4 	按照钢卷上的“着地”标签的指向放置，并将左右偏差控制在 100mm以内，
避免锁扣受压。

最好做到：

1 	仓库内有恒温、恒湿装备；
2 	油漆水泥地坪，铺设橡皮垫；
3 	每个卷放在有橡皮的凹糟里；
4 	单层堆放。

储存规范的照片  储存不规范的照片（超过 2层；大卷压小卷）
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8.2.	 立式冷卷

储存基本要求

1 	室内仓库储存，屋顶不漏雨，墙体不渗水，水泥地坪平整整洁；
2 	最多 2 层堆放，遵循“胖不压瘦”的原则。

最好做到：

1 	仓库内有恒温、恒湿装备；
2 	油漆水泥地坪，铺设橡皮垫；
3 	单层堆放。

储存规范的照片  储存不规范的照片：“胖压瘦”

宝钢冷轧产品物流作业安全技术指南
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8.3.	 冷轧板

储存基本要求

1 	室内仓库储存，屋顶不漏雨，墙体不渗水，水泥地坪平整、整洁；
2 	每堆垛最多 6层或总高度不超过 2m。

最好做到：

1 	仓库内有恒温、恒湿装备；
2 	油漆水泥地坪，铺设橡皮垫；
3 	每堆垛最多 3层。

储存规范的照片 储存不规范的照片：叠高超 2m 

储存的安全技术要求
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